
Gespannt, zentriert und plan ausgerichtet

Das Drehen und Bοhren von Kupplungselementen aus 
Stahl, das Schleifen von Walzrollen aus Hartmetall, das Frä-
sen von Getriebedeckeln aus Aluminium oder das Verzah-
nungsschleifen von Hohlwellen aus Edelstahl sind nur einige 
Beispiele für das große Einsatzspektrum des Flachkörper-
Flanschdorns KFDF von RINGSPANN. Sie veranschaulichen 
die Vielseitigkeit dieses kompakten Spannzeugs, dessen 
Domäne insbesondere mechanische Bearbeitungsprozes-
se sind, die erhöhte Anforderungen an die Präzision stellen. 
Denn abgesehen von seiner Rundlaufgenauigkeit von ≤ 
0,01 mm gewährleistet es eine exakte Zentrierung und eine 
plane Ausrichtung des eingespannten Werkstücks. „Das un-
gleichmäßige Verformen von Werkstücken – ein häufiges 
Problem beispielsweise beim Einsatz von Drei-Backen-Fut-
tern – lässt sich mit unserem Flachkörper-Flanschdorn dank 
der vollständigen 360°-Spannung ausschließen“, sagt Chris-
toph Schulz, Produktmanager Spannzeuge bei RINGSPANN.

Das KFDF gehört zur Gruppe der rein mechanisch arbeiten-
den Präzisions-Spanndorne im Portfolio von RINGSPANN 
und lässt sich im One-Stop-Shop (Webshop) des Unterneh-
mens individuell in allen Standardvarianten für ausführbare 
Spanndurchmesser von 120 mm bis 375 mm konfigurieren. 
Darüber hinaus bietet der deutsche Hersteller standardisier-
te Flachkörper, mit denen sich der Spanndurchmesser auf 
bis zu 560 mm erweitern lässt. Zusätzliche Adaptierungen 
an verschiedene Spindelanschlüsse, besondere Werkstücke 
oder Kundenspezifika lassen sich durch angepasste Aufnah-
men, Anlageringe, Zwischenflansche oder Federspeicher 
realisieren. „Im Rahmen der Geometrie und der Toleranzvor-
gaben der Werkstücke können wir hier fast jeden Kunden-
wunsch erfüllen“, betont Christoph Schulz.

Mit dem Flachkörper-Flanschdorn KFDF bietet RINGSPANN ein überaus kompaktes Präzisions-Spannzeug zur Optimie-
rung vieler Dreh-, Bohr-, Schleif-, Fräs- und Wuchtprozesse in Getriebebau, Zahnrad-Fertigung und Werkzeugherstel-
lung. Es punktet mit extrem genauem Rundlauf, einer kurzen Spannlänge und einem serienmäßigen Spanndurchmes-
ser von bis zu 375 mm, der sich durch den Einsatz alternativer Spannelemente auf bis zu 560 mm erweitern lässt. Sein 
flacher Spannkörper zentriert das Werkstück und richtet es plan aus.
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Kraftvolle Elastizität
Das KFDF von RINGSPANN ist ein System aus sechs Haupt-
komponenten, dessen funktionelles Kraftwerk eine unter 
Vorspannung stehende, fächerförmig geschlitzte, runde 
Stahlscheibe ist. Der Spanndurchmesser des elastischen 
Flachkörpers expandiert durch die eingeleitete axiale Betäti-
gungskraft,  so dass sowohl eine radiale Spannkraft als auch 
eine axiale Plananzugskraft auf das Werkstück wirken. Dabei 
wird das Werkstück zentriert und zugleich plan ausgerich-
tet. „Der Plananzug erfolgt gegen eine Anlagefläche an der 
Außenfläche oder einen individuell gestalteten Anlagering“, 
erläutert Christoph Schulz. Der Druckbolzen ist entweder 
an die Kraftspann-Einrichtung einer Werkzeugmaschine an-
geschlossen oder wird manuell bedient. Eine Baugruppe für 
die Handspannung bietet RINGSPANN optional an.

Vielseitig, effizient und sicher
Wie bei allen Spannzeugen von RINGSPANN, so standen 
auch beim KFDF die Faktoren Flexibilitätssteigerung und 
Rüstzeitenreduzierung in der spangebenden Fertigung im 
Zentrum der Entwicklung. Infolgedessen bietet das Unter-
nehmen mit diesem kompakten Flachkörper-Flanschdorn 
sowohl den Herstellern als auch den Anwendern von Werk-
zeugmaschinen ein modernes Präzisions-Spannsystem, 
mit dem sich viele Dreh-, Bohr-, Schleif- und Fräsprozesse 
überaus effizient ausführen lassen. Dank der hohen Anpas-
sungsfähigkeit und einfachen Handhabung gehört es zu 
jenen Spannsystemen, die der spangebenden Bearbeitung 

von ringförmigen und zylindrischen Werkstücken sowie Ge-
häusen mit zylindrischer Bohrung deutliche Impulse hin-
sichtlich der Prozesssicherheit und Produktivität verleihen 
können. Da es rein mechanisch arbeitet, benötigt es keine 
pneumatische oder hydraulische Energiezufuhr. Zudem eig-
net es sich sowohl für die Nass- als auch für die Trockenbe-
arbeitung. „Und dank seiner hohen Betriebssicherheit und 
seiner exzellenten Rundlaufgenauigkeit ist es eine weitere 
spanntechnische Lösung für viele automatisierte Prozesse 
gerade auch in der Auswuchttechnik“, kommentiert Chris-
toph Schulz.					               <<
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